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1.0 POUZITI

Cerpadia 80-100 GFHU jsou uriena pro terpanfl odpadnich
vod, fekdlif a surovych kali s obsahem neabrazivnich
pevnych &asti, drobnych kusovitych a vkldknitych latek
(Jako popel, kousky diev, hadry, fae, zbytky jidel, mengf
hlodavce, tuky, mensf mnoZstvi pisku a rizné splachy z
ulic) a Jinych ldtek prichdzejfcich do kanalizace.

Cerpadia nejsou urkena pro provoz ve vjbuiném prostie-
di. U standardniho provedeni nesmi piijit kabely do styku
s Gerpanou kapalinou zne&iSténou ropnymi produkty a
uhiovediky.

Dovoleny rozsah pH erpané kapaliny ... 6,5-75pH
Vy83( hodnoty po dohodé s vyrobcem po posouzeni kon-
krétnich provoznich podminek.

Max. hustota €erpané kapaliny
Max. teplota Eerpané kapaliny a okoll......
Ponor ¢erpadia
Max. ndtok na sénf u varianty Sd.........oooeviivririns

Hiugnost

Ekvivalentnf hladina akustického tlaku A ve vzddlenosti 1 m
od povrchu agregdtu (pfi pouZitl vdhového filtru A) nepfe-
sahuje hodnotu L, = 70 dBa.

2.0 BEZPECNOST

Tento ndvod k obsluze obsahuje zdkfadnf pokyny, které je
nutno dodrzet béhem provoznf instalace, provozu a tidrzby

terpadia. Je proto nevyhnutelng, aby pifslusn{ odpovédn{
pracovnfci a obstuhujicl osoby si pied zahdjenfm provozn(
instalace a uvedenl ¢erpadla do provozu jeho text dikladng
prodetli. Je rovnéZ nutné, aby ndvod k obsluze byl v misté
provoznf instalace ¢erpadia neustdle k dispozici.

DodrZeny musi byt nejen vySe uvedené vSeobecné bezpet-
nostnl pokyny uvedené pod timto bodem pro bezpetnost,
ale také veskeré specifické bezpetnostnf pokyny, uvedené
pod ostatnimi zdkladnimi body.

Bezpetnostnl pokyny obsaZené v tomto ndvodu k obsluze,
jejichz nedodrZenf by mohlo vést k ohroZenl bezpecnosti
jsou oznageny symbolem

/N

nebo v pilpadech zahrnujfcich elektrickou bezpetnost
symbolem

>

Bezpetnostn( pokyny, které mus( byt vzaty v Gvahu z divo-
du bezpe€ného provozu gerpadla nebo éerpactho soustrojf
a (nebo) ochrany samotného €erpadla nebo Eerpacfho sou-
strojf jsou oznadeny ndvéstim

POZOR!

szeénostnf pokyny, jejichZ nedodrzen( by mohlo ohrozit
kvalitu Zivotntho prostfed( jsou oznageny symbolem

Dl

3.0 TECHNICKE UDAJE

3.1 Parametry erpadel Tabulka 1
Typ Cerpadia 80-GFHU ,MH" 80-GFHU , 87, SJ* 100-GFHU-250 100-GFHU-270

Pritok Q,, (is") 15,7 15 24 25,5
Dopr. vyika H, (m) 8,8 93 13,3 15,5
Prachodlivost ob. kolem (mm) 60x50 60x70
Sacf hrdlo ,.SJ" (mm) - DN 100 DN 100
Vytlagné hrdlo {mm) DN 80 DN 100
Elektromotor Jednotitelovy
Vykon p (kW) | 6,5

. standardn( 400
Napétl U (V) na poZadavek 500
Oticky n (min*) 1450 | 1450
Kmitotet f (Hz) 50
Jmenovity 1 (A) pii 400V 7 6,5 14 16
proud pil 500V 10,6 12,8
Kryti motoru IP 68 -10
Privodn( kabel HO7RN - F6G 1,5
Délky prfvodniho kabelu (m) 15*
Hmotnost m (kg) S - % 148
(bez kabelu 2 Wil hadice) MH” 91 - 162

5" - 138 193

* Na zvIastn{ poZadavek moZno dodat i jinou détku kabelu
Hmotnost 10 m piivednfho kabelu je 4,8 kg.



3.2 Vykonové charakteristiky Gerpadel

80-GFHU-220-60
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Obr. 1
3.3 Hlavni dily Gerpadel

Cerpadia jsou vyrab&na v provedent:

80 - GFHU - 220-60 - LU - 00
100 - GFHU - 250 - 60 - LU - 00
100 - GFHU - 270 -60 - LU - 00
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3.3.1 Popis hlavnich dilt ¢erpadel

Pos. 813 - elektromotor

« tiffazovy, asynchronni;

« pifmé spousténf;

+ chod trvaly nebo pferusovany s max. poétem 10 sepnuti
za jednu hodinu rovnomérné rozdélenych;

« tifda Izolace vinut( F;

= krytl motory IP 68 - 10;

« tolerance napéti (+6%), {~10%);

« kontrolnf vybavenf - dvé tepelné ochrany zabudované ve
vinut( s vypfnacf teplotou 130°'C

Pos. 230 - ob&Zné kolo

« jednokandlové ze zuSlechténé ocelolitiny pro Cerpénf
silng znedisténych kapalin s mechanickymi negistotami
podie kap. 1.0;

Pos. 818 - rotor
= hifdel rotoru vyroben z nerezové oceli.

Pos. 321, 323 - loZiska

= spodni loZisko (323) dvoufadé s kosotihlym stykem;
+ hornf loZisko (321) jednofadé s krycim plechem;

« mazdnf loZisek plastickym mazivem

Pos. 433 - mechanickd ucpdvka
* je pouZito dvojité mechanické ucpdvky, tésnicf plochy ze
slinutych karbidu,

Pos. 350 - spodnf loZiskové téleso

« oddéluje olejovy prostor od prostoru elektromotoruy, olej
v olejovém prostoru maze a chladl mechanické ucpavky;
k tomu je pouZito turbinového oleje TB 32.

3.4 Varianty proveden(

Provedeni SJ

Cerpadlo je umistsno v suché jimee, pevné piisroubovdne k
zékladu. Motor Je vodotésny, takZe piipadné zatopen! jimky
nenf Gerpadlu na zévadu.

Nesn’v§ak dojit k zatopeni ovladaci skiing.

POZOR!
U gerpadla 100-GFHU lze variantu SJ provozovat pouze
s oh&Znym kolem o 250 mm
Instalace ¢erpadia je velmi jednoduchd. Do zékladu zabe-
tonujte zdkladové Srouby (Srouby jsou sougdstf doddvky) a
pfoubujt& terpadlo.

POZOR!
P¥i pfipojovéni potrubi je nutne dbat na ta, aby se nepfe-
na3elo pnuti polrubi nebie jeho hmotnost na Eerpadio.

Provedeni §Z

Provedenf SZ se skldda z vlastnfho Gerpadla a ze spoustdcl-
ho zaffzen(. Spoustéci zaf{zeni ma tyto ¢asti:

- pifrubu spoustéciho zaifzenf;

= vytlaéné koleno;

« piichytku vodiclch trubek;

» vodicf trubky - nejsou soucdsti doddvky

« zdkladové Srouby.

Na dno jimky pfipevnéte koleno pomoc! zabetonovanych
zakladovych $roubu. Srouby a matice natfete antikoroznim
prostiedkem.Na zdkladové desce kolena jsou dva otvory
pro usazenf vodiclch tyél, kieré jsou nahofe ve vstupnim
otvoru upevnény pifchytkou vodicich trubek, Pifchytku
vodicich trubek je mozno & rdmu pfiroubovat nebo piiva-
fit. Pri instalaci dbat na to, aby vodicf trubky byly ve svislé
poloze. Vodicf trubky nejsou pfedmétem doddvky.

Cerpadlo potom spoustsjte po trubkdch do jimky, samo
automaticky zapadne na koleno.

Pro piipadnou revizi nebo opravu lze éerpadlo vytdhnout
bez jakékoliv demontdZe.

| POZOR! |

» kabely nesmi byt provéSeny aZ pod Gerpadlo, nebot by
mohlo dojit k jejich nasét( do hydraulického prostoru. Do-
porutujeme prichycenf kabelu pifchytkami k vytlaénému
potrubf - pfiblizné po 3 m;

+ pred spusténim vyGistit Sachtu od rozmérnych negistot;

« Zkontrolovat sprévné usazen( gerpadla na vytlatném
kolené pred prvn(m zavodnénf jimky.

Provedeni MH

Gerpadlo je umisténo v mokré jimce ponofené do terpa-
né kapaliny. PYi provozu je volng zavé$eno na lang nebo
fetézu.

Je nuiné zabranit otd€eni nebo otd€ivému kyvani kolem
svislé osy, aby nedoSlo k poSkozeni kabelu.

Velikost 80-GFHU je upravena s ohledern na co nejmens(
rozméry tak, aby bylo moZné jejl pouZitl do malych a velmi
tizkych prostort s minimdlnfm rozmérem vstupnich otvora
od prdméru 500 mm.

Soutdstl doddvky tohoto proveden( je poZddni hadice z
chemlonové tkaniny s pryZovou viozkou, kiterd je ukongena
polovinou poZérni rychlospojky velikosti DN 75.



3.5 Rozméry Gerpadel

ZAKLAD

Obr. 4

1 - viastnf Eerpadlo s pifvodnim kabelem;

2 - stojan k pevnému uchycenf soustrojf na zaklad,
pfipevnény k Cerpadiu, véetné zakladovych kotevnich
Sroubdl.;

3 - sacf prirubové koleno piipevnéné k Serpadlu;

Mimo zdkladni polohy saciho hrdla (I) jsou v rozmérovém
nagrtku naznageny Carkovang dals( moZné polohy sacfho
hrdla (11, 111) vugi vyttaénému hrdlu, dosaZitelné pi(slusnym
natotenfm sacfho kolena a stojanu o 90",

z
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1 - vlastn{ ¢erpadlo s piivodnim kabelem;

2 - pfiruba spoustéctho zaifzen( s vodicl objimkou na
terpadle;

3 - vytlagné koleno vEetné zdkladovych kotevnich roubo;
4 - piichytka vodicich trubek, bez ptipeviiovacich Sroubd;
Pro trubkové vedeni Eerpadia vyhovujf pozinkované trubky

DN 2" podie CSN 42 5710 v délce podle hloubky jimky
{posice 5).



Obr. 6
Typ 80-GFHU 100-GFHU
Variantaj SZ MH SJ Sz MH SJ
a 775 1125 | 870 | 870 | 1221
b 793 - 858 683 -
b, - 183 | - - | 208
c 150 150 150 - 155
@d 2" - 2" - -
e 160 280 160 110200 286
f tmin. 120, - Imin120|min 120 -
g 511 - 546 - -
h min. 56 - imin. 56f - -
i 1 - 11 - -
j 45 - 45 - -
~k 241 - 241 - -
] 362 - 362 - -

m - ™~ 200 - - 200
n - g 225 - - 260
o - % 4x@14| - - |4x@i4
@p - E 455 - - 455
r - = 20 - - 20

=y
@s |:@i8| 2 - |sxens| -
t 92 E - 92 ; -
u 406 2 - 406 ) -
v 410 g - 410 ) -
z 200 £ - 200 -
(=}
=
D, - & [DN100| - - |DN100
D, | DN80 £ [ DN 80 |DN100{DN 100{DN 100
A 140 - 140 - -
B 155 - 155 - -
E 60/60 - 60/60 - -
F 180 200 180 - 200
G 180 - 180 - -
DH - 370 - - 370
oL - 4x@40 - - 4x240
R Imin. 600 - |min.650| - -
S Imin. 620 -~ |min700{ - -

1 - vlastn ¢erpadio s pi{vodnfm elektr. kabelem

2 - vytlatné koleno s pfipoj. zdvitem Rd 130 (u typu
100-GFHUY;

3 - kompletnf savicové $roubenf 110 podle SN 38 9409
(u typu-100-GFHU);

4 - vytlaénd chemlonovd hadice DN 110 s vnitin{ pryZovou
vioZkou ve standardnf délce 10m (u typu 100-GFHU).
Ukongenf vytlaéné hadice savicovym hrdlem se zdvitem
Rd 130 umoziivje event. dal$f dodatetné prodlouZenf
vytlaku Cerpadia 100-GFHU.

Provedeni varianty MH u velikosti 80-GFHU

~ 10m

I
)

475 Obr. 7

Saci h[dlo terpadla u varianty ,SJ" je s pfirubou pro PN 6
podle GSN 13 1201, s hrubou tésnicf listou.

Vytlagné hrdlo ¢erpadia u varianty ,SZ“ je s pifrubou pro
PN 16 podle CSN 13 1211, s hrubou t&snicf litou. U va-
rianty ,SJ" je s pFirubou pro PN 10 podie SN 13 1202, s
hrubou tésnic/ listou (s vyjimkou typu 80-GFHU, ktery mé
pifrubu vytlagného hrdla pro PN 16 podle CSN 13 1203).

Rozmér 4" - trubka 2 podle CSN 42 5710 pozinko-
vand.

Rozméry ,v* a ,z" se vztahujf k zdkladné patkového
vytlaéného kolena; pldorysny tvar zakladny je naznaten
Gérkované.




4.0 DOPRAVA A SKLADOVANI

A\

Cerpadlo mozZno pfepravovat ve vertikilni nebo horizon-
talni poloze. Musf byt pevié ukolveno, aby se nepfevra-
filo nebo neodvalovalo.

Pfi manipulaci zavésit Serpadlo jen na zdvds, nikdy ne-
namdhat kabel osovym tahem!

Za mrazu je tfeba nechat cerpadlo ponofené v Serpané
kapaling, kterd nezamrza nebo Gerpadio vytdhnout a vysu-
§it. Stane-li se , Ze zmrznou zbytky vody v hydraulickém
prostoru, ponofit derpadlo do kapaliny, nikdy nepouzit k
rozmrazeni plamene.

Pii del8fm skladovan( nebo odstdvce terpadia je tieba:

» obtas protoCit rotorem, aby se neslepily tésnici krouzky
mechanické ucpdvky (asi 1x za 2 mésfce), pii skladovan(
deldfm neZ 6 mésfct je to nutnost;

 umistit cerpadlo v suchém prostiedf

Po del8fm skladovdn( nebo del3( odstdvce ¢erpadla nutno
provést kontroly jako pred uvedenfm nového Cerpadla do
provozu.

5.0 PRIPOJENI K ELEKTRICKE SiTI

/N

Pfipojeni terpadla ke zdreji mus{ provadst pracovnik s
pifstusnou elekirotechnickou kvalifikaci.

Pripojenf Ize provést jen ke zdroji s napstim a frekvencl
odpov(dajfcl l]dail]m uvedenym na $titku Serpadia. Cerpa-
dlo 1ze pripojit jen k elektrické sfti, kiera odpovida piislug-
nym platnym predpisam. Cerpadlo musf byt jisténo proti
nadproudu s vypfnacf charakteristikou T1 a T2, zkratu a se
zapojenymi tepelnymi bimetalovymi Gidly v oviddacfim ob-
vadu gerpadla. Tepelné bimetalové &idlo ma rozpinacf kon-
takt a Ize jej piipojit do ovlddactho obvodu s max. napétim
250V. Jiné napéti na dotaz.

Nadproudovad ochrana mus( byt nastavena na jmenovity
proud Cerpadla, ktery Je uveden na §titku,

Po montdZi je tieba zméfit izolaénf stav terpadla | elek-
tropifsludenstvi (nejméné 2 MQ) a piekontrolovat pfipojenf
ochranného vodie véetné dotaZenf viech svorek. Provo-
zovand Cerpadla se musf pravideiné kontrolovat. Schéma
zapojen/ pifvodnlho vodie v Eerpadle je podle obr, 8.

1 ucpivkova vyvodka

2 ucpdvkova prachodka

3 dva hiidace teploty vinut{ el. motoru
4 Sestizilovy vodic

5 elektromotor Obr. 8

Jednotlivé Zfy vodige a vjvody vinutf motoru jsou oznateny barvou a barevnou trubigkou a zapojf se na jednotlivé svorky

takto:
svorka oznadena U ... barva gernd
V... barva hnéda

@ zelenoluta

W ... barva Sed tmav4
T1, T2 ... barva bits

Ochrannd Zfla je oznatiena zeleno/Zlutou barvou a je delSf ne ostatnf Zfly nejméné o 50 mm.



6.0 MONTAZ CERPADLA

[Pozor] AN /AN

a) nikdy nepracujte sami;

h) zjistéte pfitomnost jedovatych plyni;

¢) pouZivejte hezpetnostni pasy, lana pifp. plynovou
masku, nepodceiiujte moznost utonuti;

d) ped svdietskymi pracemi kontrolujte, zda nehrozi

nehezpedl vybuchy;

e) dejte pozor na nebezpeti drazu elektrickym proudem;

f} udrZujte zvedaci zafizeni v bezvadném stavy;

g) ohraniéte pracovnf prostor;

h) tinikovou cestu nechavejte vidy volnou.

Zvedaci zafizeni:
° zavés umistit pffmo nad gerpadiem;
e nikdy nepracovat pod bfemenem.

7.0 PROVOZ A UDRZBA

7.1 Doporucend opatfeni pfed uvedenim
do provozu

[pozor! ]

» pied zahdjenfim pracf zkontrolovat, zda je Gerpadlo odpo-
jeno od zdroje a neni pod napétim;

A\ A\

* zkontrolovat stav zaifzenf, nepoSkozenost kabelu a elek-
trické krytf;

° pii uvadénf nového cerpadla do provozu nebo po dels(
provoznf pfestdvce doporuéujeme nékolikrdt prototit ro-
torem;

» zkontrolovat mnozZstv( oleje v Serpadle;

» zkontrolovat sprdvny smér otaenf rotoru - zavésit ger-
padlo na lano a zapnout krdtce elektromotor. Pokud
derpadlo Skubne opatné neZ zndzorfiuje Sipka, je smér
spravny. V opacném pifpadé nutno zaménit 2 libovolné
faze.

U velkych cerpadel maze byt Skubnutf silné.

[Fozor]
7.2 Provoz

B&hem provozu nepotfebuje Serpadlo Zadnou obsluhu.

Je tfeba dbat, aby vytlaéna hadice nebyla nikde ohnuta
(zlomena).

Udrzba téchto Serpadel v dobé provozu je miniméln.

Za mrazu je tfeba nechat gerpadlo ponofené v kapaling,
kterd nezamrza nebo Cerpadlo vytdhnout, vyplachnout a

vysusit. Stane-li se, Ze zamrznou zbytky vody v hydraulic-
kém prostoru, ponofit derpadio do vody pied uvedenim
do provozu.

Pro zabrdnénf provozu &erpadla na sucho vyrobce doporu-
¢uje hifdat vy3ku minimdinf hladiny.

BezpeCnostni pouceni
IPOZOR!]/@\

pied zahdjenfm jakékoliv préce s Eerpadlem zkontrolujte,
zda je Eerpadlo odpojeno od zdroje a nenf pod napstim
(platf i pro signalizatnf obved);

terpadio pred demontdZf a dily po vymontovanf neutra-
lizovat;

nepodcefiujte moZnost ohroZenl zdravl, dbejte max.
osobnf hygieny;

pracovnfci by méli byt otkovani proti infekénim ne-
mocfm, které se mohou v daném prostiedf vyskytnout;
pouZivejte ochrannou pfilbu, bryle a boty;

pii potifsnén( zdravotné zdvadnou kapalinou je nuino
provést prvnfl pomoc

oti - vyplach &istou tekoucf vodou asi 15 minut a vyhle-
dat Iékare;

kuze - postifkané obledeni sviéknout, umyt pokozku
mydlem a vodou a vyhledat Iékare.

°

°

°

Je nutno dodrZovat v8echny obecné platné piedpisy z
hlediska bezpetnosti a hygieny préce a mfstnf piedpisy
provozovatele.

7.3 Rozsah kontrol

U nového i opraveného erpadla, zejména po vyméng me-
chanické ucpdvky nebo zdsahu do nf, je nutno po 20 - 30
hodindch provozu provést kontrolu stavu a mnoZstvi oleje a
kontrolu motorového prostoru.

Dle je nutno provadét pravideiné kontroly a preventivn(
prohlfdky zarutujfcf spravny chod a vy3§( Zivotnost &erpa-
dla. Kontroly provadét min. 1x ro&né, pfi téZkych podmn-
kich a dlouhodobém nepfetrZitém provozu, obzvlst u
terpadel v proveden( SJ, i Gastdji.

Pravideiné kontroly a preventivni prohlidky

 kontrola mnoZstv a stavu oleje;

* kontrola stavu motorového prostoru (pittomnost vody);
« kontrola Sroubovych spojui (dotaZenf);

* kontrola stavu zavésl a fetézu (dotaZenf a prorezavénf)
e kontrola stavu spirdly a obéZného kola;

° kontrola piivodnfho kabelu;

° kontrola izolatnfho stavu motoru;

o kontrola a domazdvan( loZisek.

Kontrola mnoZstvi oleje

= Gerpadlo postavit do vertikdIn( polohy;

= demontovat ¢dstend Sestihrannou zétku (916). Pokud
vytéka olej - je ho dostatek, pokud nevytékd - nutno jej
doplnit. PouZivé se turblnovy olej TB 32.



Pnzur na preliakl
Pii demontdZi zatek motorového a olejového prostmu dat
pies zdtky hadr, aby se zabranilo postifkdnf;

Stav oleje

olej ke kontrole se vysaje ze dna olejové vany po de-
montdZi Sestihranné zdtky (916). )

kontrola jakost! olejové ndping ukdZe na stav mechanicksé
ucpavky;

dovoleny prisak je 0, Oa mi/hod.

Pokud se dostane voda do oleje (miZe se vytvoiit bild
emulze) - nechat odstat, pifpadnd voda se oddgll, tzn.
klesne -na dno nddoby. Obsah nddoby (hornl ¢dst bez
vody) je moZno zpétng pouZit.

pokud je silnd emulze nebo hodné vody, olej vyménit;
olej kontrolovat-znovu po tydennim provozu;

vyskytne-li se voda opakované v olejovém prostoru, zna-
mena to, Ze je vadny bud tésnicf krouZek zdtky (400.1),
nedotazend zdtka (916), poSkozené téleso loZiska (350),
t8snicl “0" krouZek (412) nebo vadnd spodn{ &dst mecha-
nické ucpavky (433).

°

Kontrola motorového prostoru -

 demontovat kontrolnf Sroub s valcovou hlavou s vniti-
nim Sestihranem (901);
e kontrolovat; zda nenf voda nebo olej v motorovem pro-
storu;

Pozor na pretlakl

Kontrola stavu spirdly a uhéiného kola:

° kontrola opotfebenf - je-li zji§tén pokles hydrautickych
parametrli, nutné rozhodujfcl dilce vyménit;

= pokud spdra mezi tésnicimi kruhy pos. 502.1, 502.2 je
VEiSI neZ 2 mm je nutno kruhy vyménit,

Kontrola pfivodniho kabelu

kontrolovat stav izolace;
o |nstalace kabelu musf byt bez ostnjch ohybii a stiski.

lzelatni stav motory
= hodnota odporu mezi fizemi a kostrou musf byt vét3f nez
2 MQ ve studeném stavu.

Kontrola a domazdvéni loZisek

Pro zwySenl Zivotnosti loZisek, zejména u Cerpadel
100-GFHU v provedeni SJ a provozovanych v suché jimcee,
je nutno po 2 500 provoznich hodindch provést kontrolu
maziva v hornim loZisku, pffpadné loZisko domazat plas-
tickym mazivem LV-2-3. (Mazivem zapinit jen asi 1/3 obje-
mu mezi krouzky loZiska.) K tomu je tfeba demontovat viko

svorkovnicového prostoru (160) a pak pomoc( Sroubt stah-
nout horni loZiskové téleso (352). Po zpétné montaZi vika
svorkovnicového prostoru je tfeba piekontrolovat tésnost
(tlakovani motorového prostoru), zejména v pifpadech, kdy
hrozi zaplaven( erpadia. V pfipadé nejasnost( s domazd-
vanim loZisek se obratte na odborné servisnf stiedisko.

8.0 VYMENA SOU JCASTI

Vyména oleje
o olej vysat rucnim er padlem Dévat pozor, aby sacf ha-
ditka sahala aZ na dno olejové vany

E POZOR! B

Pfi povoleni zétky, je-Ji zjistén pretiak a voda v oleji,

je tieba olej vyménit. Po 24 hod. provést opakovang

kontrolu.

Pod zétku dat pii kazdé manipulaci nové tésnénf. K naplnénf

pouzft turbinovy olej v mnoZstvi 2,6 1.

Vyména tésnicich kruhi

e provadgt ji v pifpadg, Ze spara mezi nimi je vétsf nez 2 mm.

Vyména kruhu spirély (502.2)

* demontovat motorovy dil od spirly (matice §roubti 902)
stary tésnici kruh rozbrousit nebo rozfrézovat, novy kruh
narazit, pouZit dievéné podlozky.

Vyména kruhu ob&Zného kola (502.1)

= motorovy dfl uvolnit od spirdly (matice $roubt 902) a
nadzvednout, kruh srazit nebo rozbrousit. Novy kruh na-
hiat a nasunoui.

Vyména ahézZného kola

| OZR' - opotiebend ob8Zné kolo méa noZové

- - 0stré hrany, nebezpe&f poranénit

Demontovat motorovy dil od spirdly (matice Sroubt 902) a

nadzvednout jej. Uvolnit matice ob&Zného kola (922) stah-
nout stahov{lkem obézné kolo.

Po demomazi chranit mechanickou ucpavku pied po-
Skozenim.

WiontdZ obigZného kola

= zkontrolovat konec hfidele, zda je &isty a bez- ostfin.
Zkontrolovat, zda je pero v drdZce tésné a mechanickd
ucpdvka ve spravné poloze. Namazat ndboj obéZného
kola a konec hiidele, nasunout kolo nové. MontdZ bude
ulehena, kdyZ bude kolo zahidto na 100°C. Zkontrolovat,
zda se rotor s nasazenym ob&Znym kolem volng otdg!.
Smontovat motorovy dil s obéZnym kolem se spirdlou
(nezapomenout na “0" krouZek - 412).

V terpadle je dovoleno provadét pouze uvedsné zdsahy.
Jiné zdsahy muZe provadét ‘jen. vyrobce nebo smiuvn(
opravna, pifpadné provozovatel po dohodé s vyrobcem po
stanovenf podminek.

S terpadlem je doddvan K¢ s rukojetf pro:uvolnén/ matice
ob&Zného kola:



Tabulka 3

Typ terpadia 80-GFHU 100-GFHU
102 Spirdla V9-7007 MH 1 - -
102 Spirdla V0-1494 SZ,8J 1 V0-1413 1
160 VlIko svorkovnicového prostoru V805 968 1 V805 979 1
180 Dno olejové vany V804 959 1 V804 960 1
230 ObéZné kolo V9-7084 1 V9-7078 1
321 LoZisko GSN 02 4640 63037 1 63067 1
323 LoZisko CSN 02 4665 3208 1
350 LoZiskové téleso spodni V9-9748 1 V9-9774 1
352 LoZiskové téleso homi V805 959 1 V805 980 1
360 VlIko loZiska V533 957 1

400.1 | Tésnénl CSN 029312.2 18x24 1
400.2 | Tésnici krouZek CSN 02 9312.2 10x16 1
412 KrouZek CSN 02 9281.2 160x3 1 200x5 1
4121 Krouzek CSN 02 9281.2 190x5 1 260x5 1
412.2 | KrouZek GSN 02 9281.2 240x3 2 250%3 1
412.3 | KrouZek CSN 02 9281.2 260x3 1
433 Mechanicka ucpdvka 27-SP-KK-28 V805 831 1
463 Krycf plech V537 410 1
502.1 | Tésnici kruh obéZného kola V618 845 1 V519 034 1
502.2 | Tésnicl kruh spirdly V518 844 1 V518 850 1
576 DrZadlo V726 538 1 V725 953 1
811 Téleso statoru V900 436 1 V900 437 1
813 Elektromotor HOC 132 504 1 160 M 04 1
818 Rator V723 591 1 V723 645 1
824 Kabel HO7RN-F6G 1,5
826 Timen vyvodky V527 389 1
826.1 | VloZka vyvodky V115 942 1
834 Vyvodka V720 539 1
835 Svorkovnlce kompletni V520 311 1
839 Zemnicf svorka V517 142 1
900.1 | Sroub V116 553 8 | V107778 8
900.2 | Sroub V116 725 3 | V107778 3
900.3 | Sroub M 8x30 V108 713 2
900.4 | Sroub zavésu V116 892 2
901 Sroub CSN 02 1103.2 M6x12 | 1 | M 10x16 1
901.1 | Kontrolnf Sroub V114 926 1
902 | Sroub CSN 02 1176.9 M 10x35 8
902.1 Sroub CSN 02 1176.2 M8x20 3
902.3 | Sroub CSN 02 1178.2 V8x25 2
904 | Sroub CSN 02 1151.9 M 6x16 [ 2 Twexe0 2
916 Zatka V116 491 1
922 Matice obéZného kola V109 685 2
932 | Pojistny krouzek CSN 02 2930 17 [ 1 T30 i
932.1 Pojistny krouzek GSN 02 2930 40 1
940 Pero CSN 02 2562.9 8x7x25 1




9.0 NAHRADNI DILY

V8echny souddsti &erpadel jsou vyménitelng,

Pri objedndvén( ndhradnich diiu a jinych jedndnich je tieba

uvést:
= typ Cerpadla
= vyrobnf &fslo Eerpadla

« presné &fselné a jmenné oznaden( dild (tab. 3)

Typ Cerpadia a Jeho vyrobn( &fslo jsou uvedeny na tdajo-
vém Stitku, ktery je pfipevnén na cerpadie.

Porucha

1. Gerpadlo se nerozbihd, motar e tichy

2, Cerpadlo se nerazbfhd, motor brugf

3. Cerpadlo se rozbghne, ale objem. pritok
je maly, chod nékdy hlugny.

4. Cerpadlo se rozhahne, objem. pritok je
velky, chod hlugny.

vorar

Pfigina
1.1 Zdroj je bez napét(

1.2 Petavené pojistky nebo zapisoben{
nadproudového relé

1.3 Vypnuty bimetalové spinace ve vinutt

1.4 Prerudeny piivod k motoru

2.1 Jedna pojistka pietavena. Privod v
Jedné fazi pferusen.

2.2 ObéZné kolo zablokovdno viivem
predméty, ktery vnikl mezi n& a spiralu.

3.1 Obrdceny smys| otdgenf motoru.
3.2 Potrubf gaste&né ucpdno.
3.3 Nadmérné opotiebens ob. kolo.

3.4 Gerpadlo pracuje v provoznim bod
pied dovolenou pracovn{ oblastf.

4.1 Cerpadlo pracule v provoznim bodé za
dovolenou oblastl
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10.0 PORUCHY, JEJICH PRICINY A ODSTRANEN(

Odstranéni

1.1 Zavadu odstranit (pracovnik s
pifslusnou elekirotech. kvalifikaci)

1.2 Zavadu odstranit (pracovntk s
pifslusnou elektrotech. kvalifikacf)

1.3 Nechat Eerpadio zchlddnout a znovu
zapnout

1.4 Zévadu odstranit (pracovnik s
pifslunou elektrotech. kvalifikacf nebo
adborny servis)

2.1 Zavady mezi sftf a kabelem - odstranit
(pracovnik s pifsiudnou elektrotech.
kvalifikacf), dal$f zdvady - servis

2.2 Zkontrolovat, zda jde rotorem protogit.
Pokud ne, pfedmét odstranit - demontovat
ob. kolo piip. i spirdlu.

3.1 Opravit.
3.2 Vycistit.
3.3 Vyménit

3.4 Nutno bud zménit vytlaény fad nebo
pouZlt ¢erpadlo s vySsf dopravnf vyskou.

4.1 Nutno pouZit bud jiné Gerpadio s men3(
dopravnf vySkou nebo zménit odporovou
charakteristiku potrubf, napf. seskrcenfm
wytlaku,



Porucha Pfiina

5. Cerpadio se rozbshne, objem, pritok
Je sprdvny. Abnormdini vibrace Cerpadia,
hlugny chod.

obdZné kolo.

6. Pretavujf se pollstky. 6.1 Zkrat v pfivody

6.2 Velky tibytek napétl v sitl

6.3 Slab& dimenzovany ptivod

7. Tepelnd nadproudovd ochrana motoru
vypind.

7.2 PietfZenf motoru zplisobené brdénim
rotoru pledmétem mezi ob. kolem a

splrdlou

8. Voda nebo ole] v motorovém prostoru,

11. OBSAH DODAVKY
11.1 Proveden( ,SZ“

» gerpadlo ve smontovaném stavu s kabelem;

pifruba spoustéciho zaflzenf s vodicl objimkou na
terpadle;

vytlatné koleno véetn& 4 kusu zdkladovych kotevnich
Sroubty;

montdZn( nafadf - 1 ks kI(€ na matici ob&Zného kola +
rukojet

11.2 Provedeni ,MH"

o Cerpadlo ve smontovaném stavu s kabelem;

* vytlatné koleno;

» hadice 10m (je-li poZadovand);

o montéZn( néfadf - 1 ks k€ na matici ob&Zného kola +
rukojet a 1 ks kIf€ 100/75 ON 38 9450 (jen pro 100-
GFHU).

11.3 Provedeni ,SJ“

e Gerpadlo ve smontovaném stavu se stojanem a sacim
piirubovym kolenem, s kabelem;

kotevnf 8rouby - 4 ks;

montdZnf nafad( - 1 ks k¢ na matici ob&Zného kola +
rukojef.

Soutastl dodavky kazdého gerpadia je ndvod k obsluze a
montdZi a zarugnf list.

5.1 Znatné opotiebené a tim nevyvdZens

7.1 Nespravié nastavend hodnota
tepelného nadproudového relé

8.1 Uvalnéné Srouby dotdhnout.

Odstranéni
5.1 Vyménit

6.1 Zdvadu odstranit (pracovnik s
pifsluSnou elektrotech. kvallfikacr).

6.2 Zdvadu odstranit (pracovn(k s
pislusnou elektrotech. kvallfikaci).

6.3 Zdvadu odstranit (pracovnlk s
pifsluSnou elektrotech. kvalifikacf).

7.1 Nastavitna |, (pracovnik s pfislusnou
elektrotech. kvallﬂkac{)

7.2 Zkontrolovat, zda Jde rotorem protogit,
Pokud ne, pfedmét odstranit demonta?(
spirdly, pi(p. ob&Zného kola

8.1 Kontrola po 24 hod. provozu, pit
opakovaném prisaku oprava v servisu.

12.0 ZARUKA

Délka zdrugni doby a zdru€ni podminky jsou stanoveny v
zdruénim listé, nebo v kupnl smlouvé. V zaruénf dobé milZe
provédét demontdZ a opravy pouze vyrobnf zdvod, nebo jim
povéiené servisnf stiedisko - viz. Zarugnf list,

13.0 SEZNAM SERVISNICH
STREDISEK

Seznam servisnich stfedisek je uveden na zdrunim listu,



14.0 POKYNY K NAKLADANI S ODPADEM

)

Pokyny k naklddénl s odpadem vznikajlcim v pribg&hu Zivotnfho cyklu Cerpadla (ve smysiu §10 odst. 3 zdkona &. 185/2001

Sh., o odpadech)

1. Domdci spotiehite

Druh odpadu Ko Kategorie | Zpiisob nakladani
Papfrovy a lepenkovy obal - 15 01 01 0 Ostatni odpad - vyuZiteiny odpad - prostiednictvim
tifdéného shéru v obcfch nutnO,PFedat 0s0bé
oprdvnéné naklddat s odpademJ .
Vyfazené elektrické a 200136 0 Kompletnf opotiebené elektrozaifzen( nutno odevzdat
elektronické zaffzen( - (bezplatné) na misté k tomu uréeném gsbémém mistd).
terpadla Nesmf skongit v komunainfm odpadu!
2. Souidsti terpadel pro primys!
Druh odpadu Kod" "Kategorie | Zpisoh nakladani - iz vyhlaska ¢. 381/2001
; Sh., kterou se vydévé Katalog
Odpad z elektrického a 1602 14 ‘ 0 Ostatnf odpad odpadil
elektronického zaiizenf - - vyuZitelny odpad 0 - znamend odpad ostatn/
vyfazena zafizen/ - po vytifdénl nutno N - znamend odpad nebezpetny
predat opravnéné "
Papfrovy a lepenkovy obal 150101 0 050b& provadsjlcl POZOR, polytetrafluoretylen
T vykup odpadil nebo (teflon, PTFE) nesmf byt vzhie-
Ostatn( vyfazena zaf{zenf 170407 | 0 druhotnych surovin dem k toxicité spalin spalovén
- kovové dilce derpadel (bez o jinde neZ ve spalovné odpadu
zbytkis oleje) o
- #2003 70809 odbér a vyuzitl
Ostatnf vyfazend zafizenf 1602 16 0 Ostatnf odpad - ) odpadu z obalu je zajis-
- nekovové dflce Serpadel nutno shromazdit a t&n v rdmel kolektivniho
(napf. z uhliku, karbidu, piedat provozovateli systému EKO-KOM ve smyslu
keramiky) sklddky odpadu poZadavku zdkona 477/2001
Sb., o obalech, v platném znénf.
Ostatnf vyfazend zafizenf - 1602 16 0 Ostatnf odpad - Informace o shéru, tifdénl a
pryZové dfice Gerpade! nutno shromdzdit a vyuzitf odpadu z oballi jsou
predat k zneSkodnénf | uvedeny na - internetovych
Dfevény obal 150103 0 ve spalovné odpadu strankdch www.ekokom.cz
Plastovy obal - f6lie z PE 150102 0 Ekologickd likvidace
E tohoto. zaifzenl je
Drobné plastové pFedmétyz) 1602 16 0 e 2SNV rdmG
T kolektivndho systému
Ostatni motorové, pievodové 1302 08 N Nebezpetny odpad RETELA ve smyslu poZadavku
a mazacf oleje - nutno shromazdita | zdkona & 185/2001 Sh., o
predat k zneSkodnénf | odpadech, v platném znénl.
Rozpoustédta a jejich 1406 01 N k tomu oprdvnéné Shérnd mista elektroodpadu
smési s konzervatnimi 14 06 02 0s0bé isou zvefejnéna na interngtové
prostiedky (mimo biologicky 14 06 03 strince www.retela.cz

adbourateiné)
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15.0 PROVOZNI KNIHA

Posledn{ tidrZba Stanovisté derpadia Pozndmka Podpis

Datum Vyrobni ¢islo

Zmény technickych tdaju, textu a vyobrazeni jsou vyhrazeny.
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